Sikaflex - 252
Konstrukéni lepidlo

Technicka data:

Chemicka baze 1 - komponentni polyretan
barva bila,Cerna (Cervena, Seda)
hustota (DIN 53479),(pfed vytvrzenim) ca 1,16+1,22 kg/l (dle barvy)
stabilita (nestékavé vlastnosti) velmi dobra

&as tvorby povrchové kize ') ca 40 min

mechanismus vytvrzovani vzdusnou vlhkosti
rychlost vytvrzovani 1) 4,0 mm/ 24 hod

objemova zména (DIN52451) <6%

tvrdost Shore A (DIN53505) ca 55

pevnost v tahu (DIN 53504) ca 4 N/mm2

prodlouzeni pfi pfetrzeni (DIN53504) >300%

pevnost v dalSim trhani (DIN 53515) ca 9N/mm2

pevnost ve smyku (EN 1465) pfi5 mm tlusce spoje  ca 2,5 N/mm2

teplota pfechodu ke sklovitosti (DIN 53445) ca-40°C

specificky elektricky prichodovy odpor (DIN 53482) ca 1010 omega cm
teplotni odolnost (trvala) -40°C az +90°C
kratkodoba %) +120°C/8 hod
skladovatelnost (pod 25°C) 9 mésicl

1) P¥i 23°C a 50% relativni vihkosti vzduchu
2) jedenkrat za Zivotnost muze teplota pusobit po celkové udanou dobu

Popis:

Siklafex - 252 je silné, elastické tolerance vyrovnavajici, 1-komponentni strukturalni lepidlo, které reakci
se vzdusnou vihkosti vytvrzuje v trvanlivy elastomer.

Sikaflex - 252 je vyrabén dle standardu kvality ISO 9001/14001.

Prednosti produktu:

- 1komponentni

- pruzny

- vyrovnavajici tolerance

- vysoce dynamicky zatizitelny
- tlumeni vibraci

- dobra adheze na $iroké spektrum podkladu
- pielakovatelny

- nevyvolava korozi

- vysoky elektricky odpor

- neobsahuje silikon

Vytvrzovani :
Sikaflex - 252 vytvrzuje reakci se vzdudnou vihkosti. V zimnim obdobi venku a zejména ve vytapénych



prostorach je nizsi obsah vlhkosti ve vzduchu a také pfi nizsi teploté probiha vytvrzovaci reakce pomaleji.

Oblast pouziti:

Sikaflex - 252 je vhodny pro strukturalni spoje, které budou namahany zejména dynamickym zatizenim,
napf. v oblasti dopravni techniky, pro potfeby vyrovnavani tepelnych dilataci i technologickych tolerance.
Vhodnymi podklady jsou kovy, nerez, ocelové plechy(v€etné galvanickych uprav - fosfatované,
chromatované, pozinkované) hlinik (eloxovany),lakované povrchy (zejména 2 k laky). keramické
materialy, laminaty a plasty. Pfi aplikaci na lakované povrchy je tfeba vénovat pozornost dostate¢né
prilnavé pevnosti laku na podkladé. V pfipadé plastll nachylnych na tvorbu napétovych trhlin si vyzadejte
odborné poradenstvi. Orienta¢ni Udaje o postupu najdete v nasi tabulce pfiprav povrchli nebo na zakladé
technické konzultace.

Chemicka odolnost:

Sikaflex - 252 je ve vytvrzeném stavu odolny vodé, morské vodé vodoumisitelnym &isticim prostfedkidm,
kratkodobé odolny proti plasobeni pohonnych hmot,mineralnich oleju, stejné tak proti rostlinnym a
zivoCisSnym tukim a olejiim.

Sikaflex - 252 neni odolny proti plisobeni rozpoustédel, feditel, organickych kyselin, alkoholu a nékterych
kyselin, alkoholu a nékterych dal$im agresivnim materialim. Tyto udaje jsou vzhledem k Sirokému spektru
ovliviiujicich materiall a podminek pouze orientacni. Zavazné posouzeni je podminéno objektovou
zkouskou.

Pokyny pro zpracovani:

PFiprava podkladu - lepené plochy dild musi byt ¢isté, suché, beze stop tuk(, olejd, voskd nebo jinych
separacnich latek. Pfi aplikaci na lakované povrchy je nutno vénovat pozornost dostate¢né pfilnavé
pevnosti laku na podklad. Adhezi na povrch Ize zvysit Cisticim a aktivacnim pfipravkem Sika Cleaner 205
a pouzitim vhodného Sika Primeru. Pro Udaje o postupu si vyZzadejte technickou konzultaci naseho
technického oddéleni.

Zpracovani:

Lepidlo Z kartusi nebo sack( Ize vytlaCovat pomoci ruénich nebo vzduchovych pistoli. U kartu$e nutno
prorazit v zavitovém hrdle dostate€ny otvor, naSroubovat upravenoudyzu. U foliového sacku nutno po jeho
vloZeni do kartuSové pistole odstfihnout uzaviraci sponu, nasadit plastovy kuZelova adapter se zavitem
pro dyzu a tento pfitahnout pfevle€nou matici pistole. Na adaptér nasroubovat upravenou dyzu. Dyzu
upravovat pfifezem V - drazky dle dimenze spoje.

K zajisténi rovhomérné tloustky spoje doporucujeme trojuhelnikovou formou nanaseni housenky.
Pracovni teplota lepidla ovliviiuje jeho vytlacitelnost a zejména stabilitu housenky po naneseni. Pfi
zpracovani ma byt v rozsahu od +10 °C do max +30°C, optimalni teplota materialu dilti je mezi +15 °C a
+25°C. Oteviené nezpracované lepidlo je v zavislosti na typu baleni mozno pouze kratkodobé uschovat.

Zahlazovani
V pfipadé nutnosti Upravy lepidla vytlaGeného ze spary mozno povrch lepidla pfed vytvofenim povrchové
kGize upravit zahlazenim stérkou a pomoci zahlazovaciho pfipravku Sika Ablattmittel N

Upozornéni:
Po tomto zahlazeni se vytvafi povrchova kize, Abglattmittel N mize snizit pfilnavost laku a je vhodné
jeho aplikaci v navaznosti na lakovani odzkouset.



Prelakovani:

Sikaflex 252 Ize pfelakovat pfed vytvofenim povrchové kiize. Pfipadnou reakci lepidla s lakem
doporuc€ujeme odzkouSet. Rychlost vytvrzovani se po prelakovani snizi. V pfipadé vypalovacich,
praskovych a teplotné vysousenych lak{i mozno nanaset pouze na piné vytvrzeny material.

Upozornéni: u pruzného spojeni dili dochazi ¢asto vlivem deformaci ke vzniku trhliny v podstatné tvrdsi
vrstvé laku. Tato trhlina se v kritickém pfipadé mize §ifit i do pruzného spoje a zapficinit poruchu tésnosti.

Odstranéni zbytku lepidla:

Nevytvrzené lepidlo, uSpinéné plochy a naradi pfed jeho vytvrzenim mozno ogistit pomoci pfipravku Sika
Remover 208. Vytvrzeny material mozno odstranit pouze mechanicky. Ruce je mozno odistit pomoci
utérky Sika Handclean nebo myci pasty a oplachem vodou.



